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1、 一体化净水设备操作说明
1.2 准备工作

1.2.1 先关闭一体化净水设备所有的手动阀门，确认全关到位的阀门没有卡阻现象后，再手摇电动阀门全开到位。
1.2.2 依次将控制柜电源开关、阀门控制部分一次回路1P断路器和反洗风机控制部分电源断路器（2P或3P）合闸通电。

1.2.3 将控制柜上手动/自动转换旋钮扳到手动位置，手动指示灯亮，空载依次按下各开、关阀门带灯按钮，观察确认：

阀门能否开、关到位；

阀门开、关到位指示灯是否同步闪亮，指示正常；

阀门有无超力矩、过电流现象，若阀门过电流，柜内阀门控制部分一次回路断路器将自动跳闸。
1.2.4 开启风机排空阀后，启动反洗风机，确认反洗风机运转正常。
1.2.5 启动风机排空阀后，启动反洗风机，确认反洗风机运转正常。

1.2.6 确认所有电动阀和反洗风机运转一切正常后，打开手动阀门。

1.3 反洗

在一体化纤维过滤净水设备运行前和运行一段时间后，均需对纤维滤层进行反洗。
反洗步骤：停运→水预洗3min→气洗5min→气水联合反冲洗15~20min→再次清水洗5min→初滤水排放（手动，调试阶段用其他阶段不用）→反冲洗结束
1.2.1 停运
关闭净水设备原水进水阀，再关闭清水出水阀，停止混凝剂消毒剂投加计量泵、搅拌机，净水设备进入停运状态。
1.2.2 水预洗

在PLC控制柜上按下净水设备反洗排气水阀按钮，之后按下反洗水泵启动按钮，启动反洗水泵，之后按下反洗排气水阀门，净水设备进入清水预洗状态，水洗3min后，停止反冲洗水泵。

1.2.3 气洗

确认反洗风机排空电动阀打开，或者在PLC按钮上按下开反洗风机排空电动阀按钮，之后启动反洗风机；风机运行正常后，打开反洗进气电动阀门，之后关闭排空电动阀，开始气洗，气洗5min。
1.2.4 气水联合反冲洗
在气洗过程中，启动反洗水泵，通过反洗进水管路手动蝶阀开启程度调整反洗水量，并注意观察风机是否运行正常，反洗风机运行正常可以正常调试，反洗风机运行不正常，应立即调整水量，或者关闭反洗水泵，之后风机运行正常后，调整水量，重新开始气水联合反冲洗。气水联合反冲洗时间为15~20min。
气水联合反冲洗结束后，打开反洗风机排空电动阀，关闭反洗风机进气电动阀，之后在空负荷状态下关闭风机，气水反冲洗阶段结束。

1.2.5 再次清水反洗

启动清水反洗水泵，采用清水反洗水泵，反洗5min。

1.2.6 初滤水排放

再次清水反洗结束后，关闭清水反洗水泵，打开净水设备进水电动阀，打开初滤水排放手动蝶阀，启动混凝剂、消毒剂投加计量泵，启动搅拌机，对排放的初滤水进行检测，初滤水合格后，关闭初滤水排放手动蝶阀，打开出水电动阀，净水设备可以转入正常运行。
1.2.7 正常运行

净水设备在初滤水浊度合格后，可以转入正常运行，同时在正常运行过程中，应对净水设备出水进行水质检测，确保安全供水、合格供水。
1.4 投运

确认净水设备进水电动阀门、出水电动阀门开启，通过转子流量计观察水量，手动调节进水手动蝶阀，保持进水水量稳定在净水设备额定的处理量。检查混凝剂、消毒剂计量泵是否运行正常，检查溶投药筒药量是否足够满足净水设备运行到下一班次，不满足时应及时配置药剂。净水设备运行过程中应监测进出水水质，确保进水水质满足净水设备额定要求，出水水质满足国家《生活饮用水水质标准》GB5749-2006的要求。以上检测项目应记录在净水设备运行记录上备查。
1.5 滤床失效

净水设备运行一段时间后，滤层容纳的污泥量达到设计要求，净水设备进出水压力差达到0.1MPa时，滤料层失效，滤层失效应及时进行反冲洗。
实际运行中为考虑运行方便，通常采用历时方法进行控制，当净水设备工作到某一时间段，净水设备立即自动进入反洗状态，自动完成反洗。

1.6 絮凝投药

原水浊度较高，超过5NTU时，或者直接过滤效果不明显，出水水质浊度不能满足供水水质卫生标准时，需要投加絮凝剂（一般推荐PAC），将絮凝剂配制成5~10%的溶液，采用搅拌机搅拌均匀，利用计量泵投加到设备进水管中，一体化纤维过滤净水设备中内置管道混合器及混凝反应装置，可以利用混凝剂水解产物将水中的胶体微粒凝聚成絮凝体，有利于过滤去除。
混凝剂的投加量一般根据原水水质情况确定，吨水参考数值为5~10g/m3，最终以设备调试的试验数据或者需矾量实验为准。
1.7 消毒投药

消毒剂推荐采用漂白精粉或者漂白粉消毒剂，一般吨水投加量为0.6~0.8g有效氯。消毒剂常规为固态或者液态药液，采用固态粉末时，将固态粉末配置成1~2%的消毒液，采用搅拌机搅拌均匀，利用计量泵投加至净水设备出水管道中。
2、 手动阀门设备状态表

一体化净水设备采用PLC全自动控制，可自动运行，也可以手动运行，手动状态下一体化净水设备阀门及风机、反洗水泵的状态见下表：
一体化净水设备手动操作阀门设备状态表
	   名称

项目
	阀门设备运行状态

	
	停运
	水预洗
	气洗
	气水洗
	清水洗
	初滤排水
	运行

	原水进水手动阀
	△   
	△
	△
	△
	△
	△
	△

	原水进水电动阀
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	○
	○

	原水反冲手动阀
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	初滤水排放阀
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	○
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	清水出水电动阀
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	○

	排气水电动阀
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	○
	○
	○
	○
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	反洗进气电动阀
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	○
	○
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	气管排空电动阀
	○  
	○
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	○
	○
	○

	反洗风机
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	○
	○
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	清水反冲进水阀
	△
	△
	△
	△
	△
	△
	△

	水泵检修阀
	○  
	○
	○
	○
	○
	○
	○

	反洗水泵
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	○
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	○
	○
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	絮凝剂计量泵
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	○
	○

	絮凝剂搅拌机
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	○
	○

	消毒计量泵
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	○
	○

	消毒搅拌机
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	○
	○


注：○   开启运行

·  半开
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  关闭停止
3、 手动程序顺序表
3.1 正常过滤

打开原水进水电动阀→打开出水电动阀→调整原水进水手动阀开启程度来调整水量→启动混凝剂投加计量泵、搅拌机→启动消毒剂投加计量泵搅拌机
未注明阀门及设备运行状态参照《一体化净水设备手动操作阀门设备状态表》。
3.2 滤层反洗

关闭原水进水电动阀→关闭出水阀→停止混凝剂计量泵搅拌机→停止消毒剂计量泵搅拌机→打开排气水电动阀→启动反冲清水泵，水预反冲3min→停止反冲清水泵→确认风机管路排空电动阀打开→启动风机，1~2min，→风机运行正常后，打开反冲进气电动阀→关闭风机管路排空电动阀→单独气反冲5min→启动反冲洗清水泵→气水联合反冲洗15~20min→打开风机管路排空阀→关闭风机反冲进气阀→关闭风机，再次清水反冲5min→关闭清水泵→关闭反冲排气水电动阀→打开原水进水电动阀→打开出水电动阀→启动混凝剂计量泵搅拌机→启动消毒剂计量泵搅拌机→正常运行。
4、 系统故障排除

1.2.1 电动阀故障及排除

过电流现象（控制柜内断路器跳闸）：
检查线路有无短路；

手摇电动阀观察有无卡阻；

其他原因，参照电动阀使用说明书检查，或联系货物供应及阀门制造商；
1.2.2 开关到位信号不能正常显示

观察电动阀头内相应的指示开关是否进水或损坏；
检查安装位置是否正确；

阀门有无卡阻；
1.2.3 阀门开关到位的时间不正常

阀门开或关到位时间一般为16~30秒，超过时间应立即停止运行，关闭所有电气控制设备，参照电动阀使用说明书检查并修理；
1.2.4 风机故障及排除

过电流、控制柜内空气断路器或热继电器跳闸，按照以下方法检查：
检查线路有无短路；
观察风机有无卡阻现象；

启动风机时排空阀是否处于开启状态；
净水设备进气阀、排气水阀是否处于正确位置；
1.2.5 风机润滑油检查和更换

罗茨风机在运行过程中要经常检查风机润滑油油位，并进行定期更换，具体按照风机设备上的标示及风机操作说明书进行；
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